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轮廓粗糙度螺纹扫描仪

生成日期: 2025-10-27

由于螺纹综合扫描仪在记录螺纹表面的扫描曲线时，存储的是测针在接触螺纹时的坐标点数据，即测针在
参考坐标系下的姿态，而螺纹实际的形貌曲线应是测针在螺纹坐标系下采集的数据坐标。因此，建立螺纹坐标
系与测针坐标系之间的误差模型是非常有必要的。螺纹测量仪通过高精度气浮轴承系统驱动测针与被测螺纹接
触扫描，采用进口高精度光栅测量系统记录接触扫描过程中水平和垂直方向的坐标变化记录，由计算机将二维
记录数据进行合成，按螺纹参数的相关定义进行分析，计算获得螺纹的各种参数。谁了解螺纹扫描仪，哪家生
产的好？轮廓粗糙度螺纹扫描仪

螺纹机是一台复杂的高精密仪器，其测量准确度与仪器的结构原理、数据处理、测量环境等相关，具体因
素包含环境温度、光面标定规的准确度、测量力引起的变形、扫描针针尖半径误差、被测件安装偏差、传感器
的误差、数据处理算法误差、二维导轨的误差、斜置误差等。为提升仪器的综合测量准确度，这些误差因素在
仪器设计和装配制造时必须予以补偿修正或者控制。表1给出了螺纹综合测量机的主要误差项及其控制方法。分
析可知，在操作使用方面，螺纹综合测量机的误差主要来源于长时间工作时温度变化引起的误差、光面规的校
准误差和扫描针针尖的半径误差等。因此，在使用时需要注意:①严控校准室的环境温度，使用一段时间后使用
光面规对仪器重新进行标定;②采用二等以上的光面规为仪器校准;③扫描针针尖较细，需要注意保护，尽量减
少磨损。轮廓粗糙度螺纹扫描仪螺纹扫描仪哪家做的比较好？有谁知道吗？

螺纹综合全参数测量机螺纹扫描功能介绍1、全自动检测圆柱螺纹塞规、圆柱螺纹环规、锥螺纹塞规、锥螺
纹环规、光面环规、光面塞规等各种内、外尺寸量规的综合参数，如作用中径、单一中径、基本中径、大径、
小径、螺距、牙型角、牙型半角、牙侧直线度、螺纹升角、锥度等参数。2、可检测梯形螺纹、偏梯形螺纹、锯
齿螺纹等大坡度螺纹，也可检测普通的螺纹工件。3、可检测单头、多头螺纹的综合参数。4、检测各种类GB
（国标）、ISO（）、BS（英制）、ANSI（美标）、DIN（德标）、JIS（日标）等量规。国内***、专业的螺纹标准数据库，
满足国内客户需求。

我们以创新科技推动全球测量领域的健康高质量发展，在测量尤其是几何量计量测量领域拥有超过10多年
的研发积累。我们非常注重研发投入，并且持续投入大量资金与业内**学者长期合作进行技术储备。我们在上
海拥有生产工厂，在中国各主要工业城市建立了健全的销售服务网络，保证有效和及时地提供专业技术支持和
服务。未来，我们将继续秉承以技术革新为引导，让测量更加精确和便捷为使命，持续为社会创造价值，与客
户共同进步，不断超越客户期望，实现公司长远战略目标与社会价值。螺纹扫描仪正确使用方法，谁知道？

螺纹综合参数计算螺纹轮廓扫描、计算完成后，系统根据螺纹参数的定义直接进行分析、拟合、计算，获
得中径(基本中径、单一中径、作用中径)、大径、小径、螺距Ｒ(导程)、牙型角α、牙侧角、牙侧直线度D等参数
同时根据螺纹标准数据库，自动对螺纹参数的检测结果进行合格性判定，整个测量过程全自动完成，*需2min。
螺纹机的测量原理符合GB/T28703－2012《圆柱螺纹检测方法》和JJF1345－2012《圆柱螺纹量规校准规范》
的要求［5-6］，结果完全符合螺纹参数的定义。结果包含每个牙的**参数，能够真实地综合反映螺纹参数的各
项性能指标。好的螺纹扫描仪生产厂家推荐。轮廓粗糙度螺纹扫描仪

螺纹扫描仪的功效是啥？轮廓粗糙度螺纹扫描仪



第 2 页 / 共 2 页

螺纹综合测量机主要特点：◆测量系统：多组德国Heidenhain高精度玻璃光栅尺◆分辨率：0.01µm◆内
尺寸测量范围2.5◆内螺纹测量范围M60/M100/M160◆测量螺距0.1mm◆一次测量，二分钟内可以完成所有
螺纹参数测量及评定◆可测参数：作用中径、单一中径、大径、小径、螺距、牙型半角、牙型轮廓偏差、轮廓
角、锥度等◆直接评定作用中径，真实反应螺纹工作状态◆一次装夹，速度快、效率高◆可测螺纹：各种圆柱
螺纹、管螺纹、锥螺纹、石油螺纹、灯口螺纹、API螺纹等◆评定标准：ANSI/ASME、BS、ISO、DIN、JIS等◆螺
纹测量及评定原理具有认证技术，符合新螺纹检定规程轮廓粗糙度螺纹扫描仪

上海野齿仪器科技有限公司属于仪器仪表的高新企业，技术力量雄厚。公司是一家私营有限责任公司企业，以
诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，努力为广大用户提供***的产品。公司业务涵盖测长
仪，量块比较仪，立式指示表检定仪，计米器检定仪，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。上海野
齿自成立以来，一直坚持走正规化、专业化路线，得到了广大客户及社会各界的普遍认可与大力支持。


